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Die Erfindung betrifft eine Spinnduse fiir das 
Trockenspinnen von Kunstfaden mit gelapptem 
Querschnitt 

Ublicherweise wird die Querschnittsfonn von 
Kunstfaden durch die Form des Diisenloches be- 5 
stimmt. Insbesondeie gilt dieses fur das bekannte 
Schmelzspinnverfabren, bei dem FSden mit einem 
Querschnitt erhalten werden, der ungefahr der Form 
des Diisenloches entspricht Hier sind die verschie- 
denartigsten Querschnittsformen, z. B. sternartige io 
oder gewinkelte Formen vorgeschlagen worden. Es 
ist weiterhin bekannt, daB bei dem Trockenspinnver- 
fahren solche GesetzmaBigkeiten nicht gelten. Hier 
sind in der Regel erhebliche Unterschiede zwischea 
der Querschnittsfonn des ersponnenen Fadens und 15 
der Form des Spinnloches festzustellen. So werden 
beispielsweise nach der Lehre der USA.-Patent- 
schrift 2 838 364 Spinnlocher eingesetzt, die die 
Form eines Kreissegmentes haben. Die Querschnitts- 
fonn des ersponnenen Fadens ist rdhrenartig. Nach 20 
der USA.-Patentschrift 2 825 120 werdeh etwa qua- 
dra tische Spinnlocher eingesetzt. Die Querschnitts- 
fonn der ersponnenen Faden entspricht dem Druck- 
buchstaben H. 

Die Erfindung betriflft die Ausbildung der Diisen- 25 
offnung fur das Trrckenspiimverfahren und ennog- 
licht es, Kunstfaden mit einem Querschnitt zu erhal- 
ten, die etwa dem Druckbuchstaben E entsprechen. 

Die Kunstfaden, die durch die erfindungsgemaBe 
Diisenform erhalten werden, zeichnen sich dadurch 30 
aus, daB der Querschnitt der Faden an einer Seite 
drei deutKche Lappen aufweist, von denen der mitt- 
lere durch Kanale von dem Lappen an seinen Sei- 
ten getrermt ist, und daB an der den Kanalen gegen- 
fiberliegendea Seite nur eine leichte Einbuchtung 35 
vorhanden ist Es wurde gefunden, daB diese Faden 
infolge ihres hohen Verhaltnisses von Oberflache zu 
Denier uberaus wertvolle Eigenschaften aufweisen. 
Insbesondere kdnnen mit dies en Fdden oder den 
daraus hergestellten Stapelfasern Game, Garnbiindel 40 
und -strange mit groBem Volumen und besserer 
Luftdurchlassigkeit ais bei den gleichen Produkten 
aus ublichen Fasern oder Faden mit der gleichen 
Denierzahl hergestellt werden. Auf Grand dieser 
Eigenschaften sind die Produkte gemaB der Erfin- 45 
dung besonders wertvoll fiir die Hersteflung von 
Zigarettenfiltern sowie fur Polsterzwecke, Gewebe 
einschliefilich der Faservliese und Ftillmaterialien, 
bei denen hohe Luftdurchlassigkeit erforderlich ist. 

Die Uberlegenheit der Faden mit der erfindungs- 50 
gemaB en Querschnittsform fur manche Zwecke, 
gerade auch gegenuber den FSden aus den USA.- 
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Patentschriften 2825120 (H-Form) und 2 838364 
(C-Form) geht dabei aus der folgenden Zusammen- 
stellung hervon 



Querschnittsform 


Vergleichder 
Fadenoberflache 


Vergleich des 
Druckabf alles in 
Zigarettenfiltern 


E 


groBeralsH 
groBer als C 


kleiner als H 
kleiner als C 



Die neue E-formige Querschnittsform wird dabei 
im Trockenspinnverfahren mit Spinnlochern erzielt, 
die nichts mit einer E-Form zu tun haben. Die be- 
stimmte Ausgestaltung der Spinnoffnungen kenn- 
zeichnet dabei den Gegenstand der Erfindung, der 
eine Spinnduse fiir das Trockenspinnverfahren be- 
trifft zur Herstellung von Kunstfaden mit gelapptem 
Querschnitt, wobei die zwischen den Lappen befind- 
lichen Kanale sich fiber die ganze Fadenlange er- 
strecken. Die Spinnduse ist dadurch gekennzetchnet, 
daB die Spmnoffnungen der Spinnduse durch ein 
Paar sich in einem Winkel von 90 bis 130° schnei- 
dender, im wesentlichen gerader Teile und einen 
konvexen Bogenteil, der sich fiber diesen Winkel 
erstreckt, begrenzt werden. 
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Gewebe, die mit endlosen Garnen aus den neuen Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist der Querschnitt 
Fdden hergestellt werden, zeigen verhaltnismaBig eines gemaB der Erfindung hergestellten Fadens drei 
hohe Abrieb- und Biegeabriebfestigkeit Vor der mit 10, 12 und 10' bezeichnete, von einer Seite des 

Verwendung der endlosen Game konnen diese volu- Fadens abstehende deutliche Lappen auf. Zwischen 

minds gemacht werden, z. B. nach der Druckluft- 5 dem mittleren Lappen 12 und jedem der auBeren 

methode, besonders wenn das Gam fiir Polster- Lappen 10, W erstrecken sich Kanale 14, 14' fiber 

zwecke oder zur Teppicbherstellung verwendet wer- die Lange des Fadens. Die den Lappen 10, 12 und 

den soJL Vorzugsweise werden die Faden in Form W gegeniiberiiegende Seite des Fadens ist im we- 

emes Kabels gekrSuselt, z. B. mit Hilfe einer Stauch- sentlichen flach und hat etwa in der Mitte nur eine 

krauselvorrichtung, bevor sie beispielsweise zur Her- io leichte Einbuchtung 16, so daB zwei ausgebuchtete 

stellung von Faservliesen, Fullmaterialien oder Ziga- Bereiche 18, 18' gebildet werden. Je nach der Blick- 

rettenfiltem verwendet oder zu Stapelfasern geschnit- richtung, in der der Querschnitt betrachtet wird, hat 

ten werden. dieser also die Form einer 3, eines E oder m. 

Die neuen Faden gemaB der Erfindung lassen sich Die Innenseiten der Lappen, d. h. die Wande der 
am besten hersteflen, indem eine Losung eines faden- 15 Kanale 14, 14', geben dem Faden eine zusatzliche 
bfldenden Stoffes in einem fluchtigen Ldsungsmittel Oberflache, so daB der Faden bei gegebener Denier- 
m erne verdampfende Atmosphare durch eine oder zahl eine verhaltnismaBig groBe Oberfiache und ein 
mehrere Spmnoffnungen gemaB der Erfindung ge- verhaltnismaBig groBes Volumen aufweist Strange 
sponnen wird. Vorzugsweise werden folgende faser- von Faden mit der vorstehend beschriebenen Struk- 
bildende Stoffe verwendet: Ester von Cellulose mit ao tur zeichnen sich durch grSBere Oberfiache und gro- 
organischen Sauren, z. B. Celluloseacetat, Cellulose- Beren Raumbedarf gegenfiber den iiblichen Faden 
propionat, Celluloseburyrat, Cellulosebenzoat, Cellu- mit rundlichem Querschnitt aus. Die trennenden 
loseacetatformiat, Celluloseacetatpropionat, Cellu- Kanale ermogjichen den Durchgang von Luft den 
loseacetatburyrat und Ather von Cellulose, z. B. Faden entlang. Diese Eigenschaften sind besonders 
Athylcellulose. Wird ein Celluloseester verwendet, 25 wertvofl bei Zigarettenfiltern, wo geringer Druck- 
kann er gereift und acetonloslich sein wie iibliches abfafi, groBe Filterflache und hoher Raumbedarf 
Celluloseacetat, oder er kann praktisch vollstandig der die Verwendung einer verhaltnismaBig geringen 
verestert sein, d. h. weniger als 0,29 freie Hydroxyl- Gewichtsmenge Fasem zur Erzielung der erforder- ' 
gruppen pro Anhydro-Glnkoseeinheit enthalten, wie lichen Filterwirkung ermSglicht, erwiinscht sind 
beispielsweise Ceuulosetriacetat 30 Ferner legen die gemaB der Erfindung hergestellten 
Spinnbrausen mit den beschriebenen spezieflen . Faden sich infolge des ausgebuchteten Umrisses an 
DfisenSflEnungen konnen bei den iiblichen Trocken- einer Seite des Fadens und der raumlich getremiten 
spinnverfahren benutzt werden. Vorzugsweise sind Lappenteile auf der anderen Seite sich nicht so dicht 
die Faden jedoch mit Geschwindigkeiten von 75 bis aneinander, daB sie die Gasstromung wesentlich be- 
700, insbesondere 200 bis 500 m/Minute abzuziehen, 35 hindern, wenn sie zu einem Strang aus gleichen 
wobei dafiir zu sorgen ist, daB die Abzugsgeschwin- Faden oder zusammen mit Faden mit anderem 
digkeit das 0,6- bis l,4fache, insbesondere das 0,9- Querschnitt geformt werden. 
bis l,2fache der Geschwmdigkeit betragt, mit der die Zur Herstellung der Faden jnit der neuartigen 
fadenbildende IxSsung durch die Spinnlocher gespon- Form durch Trockenspinnen auf die vorstehend be- 
nen wird. Beim Trockenspinnen einer Losung von 40 schriebene Weise kann eine Spinnplatte der in 
sekundarem CeEuloseacetat in Aceton wird die Fig. 2 dargestellten Art verwendet werden. Die in 
Losung vor dem Spinnen vorzugsweise erhitzt, und diesem Fall mit neun Spinnoffaungen 22 dargestefite 
zwar auf Temperaturen von 40 bis 110° C Die Spinnplatte 20 kann naturlich eine viel hohere Zahl 
Denierzahl pro Faden kann sehr hoch sein, z. B. von Ofeiungen, z.B. 300 oder mehr, aufweisen. Die 
55 oder mehr, jedoch haben Faden von 2 bis 25 De- 45 neuartigen DiisenofEuungen 22 sind im vergroBerten 
nier, insbesondere von 3 bis 16 Denier groBere An- MaBstab in Fig. 3 dargestellt Der Umfang jeder 
wendungsmoglichkeiten. Zwar konnen dicke Strange OflEnung ist durch zwei im wesentlichen gerade, sich 
oder Kabel von Faden direkt aus einer Spinnbrause schneidende Teile 24 und 26 und einen konvexen 
mit einer Vielzahl von Spinndfihungen gesponnen * gebogenen Teil 28, der sich fiber den von den ge- 
werden, jedoch wird vorgezogen, dicke Strange oder 50 raden Teilen eingeschlossenen Winkel erstreckt, be- 
Kabel, wie sie besonders zur Herstellung von Ziga- grenzt Jede OflEnung 22 besteht also aus einem Drei- 
rettenfilteni und Stapelfasern geeignet sind, durch eck, das an einen Kreisausschnitt, dessen Sehne eine 
Vereinigung mehrerer kleinerer Strange zu bilden. Seite des Dreiecks bildet, angesetzt ist Der von den 
Die Erfindung wird in Verbindung mit der Zeich- vorzugsweise ungefahr gjeich langen Teilen 24, 26 
nung naher erlautert 55 eingesohlossene Winkel A betragt 90 bis 130°, ins- 
Fig. 1 ist im vergraBerten MaBstab ein Quer- besondere 106 bis 110°. Durch Veranderung dieses 
schnitt durch Proben der Faden gemaB der Er- Winkels A verandert sich der Abstand der Lappen, 
fiudung; " d. h. die Breite der Kanale 14, 14'. In der bevorzug- 
Fig. 2 ist eine Draufsicht auf eine Spinnplatte, ten Ausfuhrungsform der Erfindung ist der bogen- 
deren SpinnlScher die vorstehend beschriebene Form 60 fSrmige Teil ungefahr ein Halbkreis. Bei der in 
haben; Fig. 2 dargestellten Spinnplatte haben die Offnun- 
Fig.3 ist eine stark vergroBerte Ansicht eines gen 22 samtlich praktisch die gleiche GroBe. Ge- 
einzelnen Spinnloches; gebenenfalls konnen die Offmmgen im gleichen 
Fig. 4 ist eine Draufsicht auf eine abgewandelte Spmnkopf verschieden groB sein, so daB ein Strang 
Spinnplatte; 65 aus dreilappigen Fdden mit unterschiedlichen Denier- 
Fig. 5 ist ein Querschnitt durch ein mit den zahlen gebHdet wird. 
Spinnoffnungen von Fig. 4 trockengesponnenes F i g. 4 zeigt eine Modification, bei der eine Spinn- 
Gam. plafte 30 gleichzeitig mit Offnungen 22 und runden 
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Offnungen 32 versehen ist, wobei die letzteren die 
ublichen Faden mit rundlichem Querschnitt ergeben. 
Bei dem in F i g. 5 dargestellten Querschnitt des ge- 
bildeten Garns sind fiinflappige Fdden 34 und die 
ublichen Rundfaden 36 erkennbar. 5 

Im folgenden Beispiel ist die Herstellung der 
neuen Faden und ihre Verwendung fiir Zigaretten- 
filter beschrieben. 



Beispiel 



10 



Eine Losung von sekundarem Celluloseacetat mit 
einem Acetylwert von 55 Vo in Aceton wird mit einer 
Geschwindigkeit von 380 m/Minute durch einen 
Spinnkopf mit 190 Offnungen, deren Umfang durch 
einen Halbkreis mit einem Durchmesser von 40 \i i$ 
und ein gleichseitiges Dreieck mit einem Scheitel- 
winkel von 108° begrenzt ist, wobei Halbkreis und 
Dreieck eine gemeinsame Basis haben, nach unten 
in ein Geh&ise gesponnen. Luft von Raumtempera- 
tur wird von oben nach unten durch das Spina- ao 
gehause geleitet Das gebildete Gam wird mit einer 
linearen Geschwindigkeit von 400 m/Minute abge- 
zogen und hat eine Gamzahl von 570 Denier. 140 
solcher Game werden zu einem Strang vereinigt 
und durch eine Stauchkrauselvonichtung gefuhrt, in as 
der durchschnittlich etwa acht Krauselungen auf 
2,5 cm des gespannten Stranges eingedriickt werden. 
Der Strang wird in iiblicher Weise gelockert, mit 
10% seines Gewichts an Glycerintriacetat als Weich- 
macher bespriiht und zu einem FUterstrang geformt, 30 
der unter Berucksichtigung der durch das Krauseln 
bedingten Erhohung eine Denierzahl von 86 000 hat. 
Der Strang wird 2 Stunden bei Raumtemperatur ge- 
hartet, damit die Einzelfaden in iiblicher Weise an 
ihren Beriihrungsstellen verkleben, in Filter von 35 
15 mm Lange geschnitten und mit Tabak auf den 
ublichen Zigarettenfabrikationsmaschinen zu Filter- 
zigaretten verarbeitet Der DruckabfaH durch diese 
Filter ist geringer als bei Fdden mit iiblichem Quer- 
schnitt und gleicher DenierzahL 40 



6 



AuBer fiir Zigarettenfilter eignet sich das aus 190 
Flden bestehende Gam besonders fiir Polsterzwecke- 
Oder zur Teppichherstellung. Vorteilhaft wird es 
hierzu vorher voluminSs gemacht, z. B. durch Krau- 
seln Oder mit einem LuftstrahL Beispielsweise zeich- 
nen sich Gewebe, die aus den voluminds gemachten 
Faden hergestellt werden, durch gute Abriebfestig- 
keit, Elastizitat und schnellere Einfarbung aus. Wer- 
den die nicht gekrauselten Faden und daraus her- 
gestellten Textilien im entspannten Zustand in hei- 
Bes Wasser oder in Quellmittel gelegt, nehmen sie 
neuartige Krausel- oder Raumeffekte an, bedingt 
durch den ungieichmaBigen Querschnitt der Faden. 



1. Spinndiise zur Herstellung von Kunstfaden 
mit gelapptem Querschnitt, wobei die zwischen 
den Lappen befimflichen KanMle sich xiber die 
ganze Fadenlange erstrecken, durch Trocken- 
spinnen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Spirmoffhungen (22) der Spinndiise (20) durch 
ein Paar sich in einem Winkel (A) von 90 bis 
130° schneidender, im wesentlichen gerader 
Tefle (24, 26) und einen konvexen Bogenteil (28), 
der sich iiber diesen Winkel (A) erstreckt, be- 
grenzt werden, so daB die Faden einen E-fdrmi- 
gen Querschnitt aufweisen. 

2. Spinndiise nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der konvexe Bogenteil (28) 
ein Halbkreis ist 
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